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江西黄曲霉总量检测卡

发布日期: 2025-09-27 | 阅读量: 33

黄曲霉B1检测试剂盒原理及用途

黄曲霉B1检测试剂盒采用间接竞争ELISA方法检测谷物、饲料等样本中的黄曲霉***B1
（AflatoxinB1，AFB1），试剂盒由预包被偶联抗原的酶标板、辣根酶标记物、抗体、标准品及其他
配套试剂组成。检测时，加入标准品或样本溶液，样本中的黄曲霉***B1和酶标板上预包被偶联
抗原竞争抗黄曲霉***B1抗体，加入酶标记物后，用TMB底物显色，样本吸光度值与其所含黄曲
霉***B1含量成负相关，与标准曲线比较即可得出样本中黄曲霉***B1的残留量。 家庭黄曲霉检
测，就选用黄曲霉b1快速检测卡！江西黄曲霉总量检测卡

黄曲霉素M1检测试剂盒实验需要的器材和试剂

1仪器：酶标仪、打印机、均质器、氮气吹干装置、振荡器、离心机、刻度移液管、天平（感
量0.01g）

2微量移液器：单道20µl-200µl，100µl-1000µl、多道300µl

3试剂：甲醇

样本前处理

1样本处理前须知：实验器具必须洁净并使用一次性吸头，以避免污染干扰实验结果。

配液：

配液1：样本提取液70%甲醇，即V甲醇:V去离子水=7：3。

配液2：工作洗涤液将浓缩洗涤液20倍稀释(1份洗涤液加19份去离子水)。 内蒙古实验室装黄曲
霉B1检测试纸黄曲霉素的特点，黄曲霉素如何辨别？

黄曲霉b1检测试剂盒样本前处理步骤：

1）称取1.0g粉碎样品至15ml离心管中，加10ml甲醇，振荡5分钟，室温4000转/分离心5分钟；

2）取2ml上清至15ml离心管中，于50℃-60℃氮气或空气吹干；

3）加入2ml去离子水，振荡30s，再加入6ml三氯甲烷，振荡5分钟，室温4000转/分离心5分钟；
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4）取下层三氯甲烷液3ml至10ml离心管，50℃-60℃氮气或空气下吹干；

5）加入1ml正己烷，振荡30s，再加入2ml样本复溶液(配液1)，振荡1分钟，室温4000转/分离心5
分钟；

6）去除上层有机物相，取下层清液50ul分析；

样本稀释倍数：20倍检测下限：0.6ppb

黄曲霉b1检测试剂盒使用注意事项

1 室温低于25℃或试剂及样本没有回到室温（25℃）会导致所有标准的OD值偏低。

2 在洗板过程中如果出现板孔干燥的情况，则会出现标准曲线不成线性，重复性不好的现象。所
以洗板拍干后应立即进行下一步操作。

3 混合要均匀，洗板要彻底，在ELISA分析中的再现性，很大程度上取决于洗板的一致性。

4 在所有孵育过程中，用盖板膜封住微孔板，避免光线照射。

5 不要使用过了有效期的试剂盒，不要交换使用不同批号试剂盒中的试剂。

6 显色液若有任何颜色表明变质，应当弃之。0标准的吸光度值小于0.5个单位（A450nm

7 反应终止液有腐蚀性，避免接触皮肤。

贮藏及保存期储藏条件：试剂盒于2-8℃保存，避免冷冻。

保质期：该产品有效期为1年，生产日期见包装盒。 家里的食物污染了黄曲霉怎么办？

食用含有大量黄曲霉***的食品则可能诱发病变，因此，黄曲霉***严重危害畜产品安全，是
行业重点监控的风险因素之一。考虑到黄曲霉***的强毒性和致*性，应该尽可能减少黄曲霉***的
摄入。但是，由于目前尚无法做到完全去除黄曲霉***，只能将其控制在一个比较安全的水平，将
对人和动物的危害可能降至比较低。加强对易污染黄曲霉的谷物等样本的检测也是目前控制和预
防黄曲霉污染的一个必要技术手段，检测黄曲霉的方法很多，其中酶联免疫法和胶体金法**为普
遍，应用**为***！黄曲霉b1检测卡的操作方法？云南黄曲霉M1快速检测卡

如何鉴别食物中是否还有黄曲霉？江西黄曲霉总量检测卡

基于动物疫病检测试剂盒，食品安全检测试剂盒，胶体金检测卡，ELISA试剂盒优势的相关多
元化。是企业在已有产品的资源或者技术优势上进行的产品的相关多元化。相关多元化它可以是
基于相关多元化产品拥有共同的上游原料，也可以是基于相同的技术优势。加工顺应行业集中度
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提升以及安全、节能、经济发展的大趋势，积极优化产品结构，增产活性染料，将有利于行业优
胜劣汰，树立行业标准，在加强自身竞争力的同时，推动行业良性发展。化工一体化即沿着产业
链方向的纵向扩张，平台化即基于优势的相关多元化，集聚化是分久必合的集中度提高，高级化
是进入新的行业萌芽期。它们的共通之处，就是企业优化生产型，提高收入能力。近年来加工竞
争能力大幅度提高，成为全球精细化工产业极具活力、发展较快的市场。据统计，21世纪初期，
欧美等发达地区的精细化工率已达到70%左右。江西黄曲霉总量检测卡

深圳芬德生物技术有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想
有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的化工中始终保持
良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是企业的
方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进退，**协力
把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来深圳芬德生物供应和您一
起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种都已成为昨日我
们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


